
Технологично, 
оперативно, 
качественно, 
надежно, 
выгодно

®



MITSUBISHI ML3015EX-F40
ЛАЗЕР ОПТО-ВОЛОКОННЫЙ (FIBER)
Размер зоны обработки, мм  1525х3050
Мощность лазера, Вт  4000
Макс. толщина листа (сталь), мм 19
Макс. толщина листа (нержавеющая сталь), мм 18
Макс. толщина листа (алюминий), мм 15
Макс. толщина листа (латунь), мм  12
Макс. толщина листа (медь), мм  6
Точность позиционирования, мм  ±0,05
Скорость резки листов металла толщиной 1мм составляет, м/мин  25

ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА  / СЕРДЦЕ КОМПАНИИ

MITSUBISHI ML3015EX
ЛАЗЕР НА УГЛЕКИСЛОМ ГАЗЕ (CO2)
Размер зоны обработки, мм  1525х3050
Мощность лазера, Вт  4500
Макс. толщина листа (сталь), мм 25
Макс. толщина листа (нержавеющая сталь), мм 12
Макс. толщина листа (алюминий), мм 12
Точность позиционирования, мм  ±0,05
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ЛИСТОГИБОЧНЫЙ ПРЕСС
AMADA HFE 100-3
Номинальное усилие, кН  1000 (98т)
Максимальная длина гиба, мм  3110
Максимальное раскрытие (без инструмента), мм  470
Максимальная рабочая скорость, мм/с 10
Максимальная длина полки, мм 750

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ЛИСТОГИБОЧНЫЙ ПРЕСС
ADVANCED MACHINERY AMB-10031
Номинальное усилие, кН  1000 (98т)
Максимальная длина гиба, мм  3100
Максимальное раскрытие (без инструмента), мм  375
Максимальная рабочая скорость, мм/с 10
Максимальная длина полки, мм 550

ЛИСТОВАЯ ГИБКА  / СИЛА И МОЩЬ КОМПАНИИ
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НАШ ЦЕХ ОБОРУДОВАН ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМИ
СВАРОЧНЫМИ ПОЛУАВТОМАТЫ ТИПА MIG-MAG И TIG:

KEMPPI  KEMPOMAT 2100
BRIMA   MIGSTAR 3153
BRIMA   MIG 200
СВАРОГ   MIG 250
KUHTREIBER   KIT 358
BRIMA  TIG 250P 

cварка конструкционной стали, толщиной до  20 мм
cварка нержавеющий стали, толщиной до  10 мм
cварка алюминиевых сплавов, толщиной до  10 мм
конденсаторная сварка для приварки шпилек

СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ KEMPPI И BRIMA  / КАЧЕСТВО  И НАДЕЖНОСТЬ

www.premier-laSer.ru

ВОЗМОЖНОСТИ ПО СВАРОЧНЫМ ОПЕРАЦИЯМ:



ПОПУЛЯРНЫЕ СОЦИАЛЬНЫЕ СЕТИ В МИРЕ
ПО

РО
Ш

КО
ВА

Я 
ПО

КР
АС

КА

ОБОРУДОВАНИЕ УЧАСТКА
ПОРОШКОВОЙ ПОКРАСКИ

Проходная камера напыления  
(Д) 2500 х (Ш) 1100 х (В) 1880
Печь полимеризации  
(Д) 3500 х (Ш) 1120 х (В) 1600
Транспортная система  
7 подвижных траверс, длина 3000 мм 
Покрасочное оборудование  GEMA

УЧАСТОК ПОКРАСКИ  / ИЗЯЩЕСТВО И КРАСОТА

www.premier-laSer.ru
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РАЗРАБОТКА ИЗДЕЛИЙ ИЗ ЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА
Процесс   разработки   изделия   можно   разделить   на   этапы:

АНАЛИЗ ТЗ

ЭСКИЗИРОВАНИЕ

КОНСТРУИРОВАНИЕ

ПРОГРАММИРОВАНИЕ

Техническое задание от Вас - лучшее руководство к действию для наших 
конструкторов. Мы предлагаем оптимальный вариант изделия, которое 
понравится и будет соответствовать всем Вашим ожиданиям.

Разрабатывая эскиз изделия, конструктор предлагает 
оптимальную и технологичную конструкцию для 
изготовления на производстве.

После согласования эскиза изделия, конструктор приступает к 
разработке конструкции и рабочей 3D-модели изделия в среде 
Solid Works, AutoCAD и т.п.

Для изготовления деталей спроектированного изделия, мы 
применяем лазерную резку, гибку, сварочные операции, покраску. 
Необходимые программы для лазера пишет конструктор.

КОНСТРУКТОРСКИЙ ОТДЕЛ  / МОЗГ КОМПАНИИ
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С НАМ ОЧЕНЬ ВАЖНО, ЧТОБЫ НАШИ КЛИЕНТЫ 
БЫЛИ ДОВОЛЬНЫ И ЧТОБЫ ИХ ИДЕИ 
РЕАЛИЗОВЫВАЛИСЬ В ЛУЧШЕМ ВИДЕ. 

СЕРВИС - ДУША ИЗДЕЛИЯ, ЧТО В ПОЛНОЙ МЕРЕ ТАКЖЕ 
ОТРАЖАЕТ ПОДХОД НАШЕЙ КОМПАНИИ К ВАМ. 

 ПРЕВОСХОДИТЬ ВАШИ ОЖИДАНИЯ - 
НАША ЕЖЕДНЕВНАЯ ЗАДАЧА!

Мы хотим сделать так, чтобы Вы имели возможность 
полностью сосредоточиться на решении своих рабочих 
задач, совершенно не отвлекаясь и не опасаясь за 
делегированные нам вопросы производства. 

Наша задача - помочь Вам наиболее точно 
сформировать техническое задание и снять  любые 
переживания и опасения за изготовление изделия.

Наш отдел по работе с клиентами поможет успешно 
справиться со всеми сложностями при формировании заказа.

Наши специалисты грамотно изложат  Ваши идеи 
конструкторам и проектировщикам, чтобы производственный 
цикл был минимальным и экономичным. 

КЛИЕНТСКИЙ СЕРВИС / С ДУШОЙ

www.premier-laSer.ru



ООО «Премьер Лазер»

МОСКВА, МЫТИЩИ
INFO@PREMIER-LASER.RU
+7 (903) 508-13-45 
+7 (495) 540-41-07
WWW.PREMIER-LASER.RU

ПРОИЗВОДСТВО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ:
КОНСТРУИРОВАНИЕ
ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА
ГИБКА
СВАРКА
ПОРОШКОВАЯ ПОКРАСКА

ВАШЕ УМНОЕ ПРОИЗВОДСТВО


