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Уважаемые Клиенты! 

 

Рады приветствовать Вас на сайте компании Премьер Лазер. 

 

Мы осуществляем высокоточную обработку листового металла – лазерную резку и гибку 
деталей. Среди наших услуг есть также сварка и порошковая покраска готовых изделий.  

В работе мы используем собственный и давальческий металл. Во втором случае просим 
ознакомиться с нашими требованиями к материалу. 

Ниже перечислены правила, соблюдение которых позволит нам быстрее и рациональнее 
посчитать заказ и выйти к Вам с коммерческим предложением.  

Благодарим за обращение в нашу Компанию и надеемся на продолжение сотрудничество. 
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Мы принимаем в работу контуры в формате AutoCad. Просим учесть следующие требования при 
подготовке файлов: 

 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 

Платим 

L 

Стоимость 
работы 

инженера 
1000р/час 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Платить 
не нужно 

J 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Да Нет 

Файлы в формате AutoCad 

1. *dwg. *.dxf  до версии 2015 
2. Только контур для резки в масштабе 1:1 
3. Ширина и цвет линий «по слою» 
4. Слой «0» 
5. Контур без разрывов 

	

Объекты AutoCad: 

Линии, круги, дуги, полилинии 

Объекты AutoCad: 

* Сплайны, эллипсы, а также полилинии, 
состоящие из большого количества коротких  
отрезков (1мм и меньше).  

* Наличие линий сгиба, вспомогательных 
линий, пояснительных надписей и прочих 
изображений, не требующих лазерной 
обработки 

Файлы в других форматах, требующих 
перевода в формат AutoCad: 

1. SolidWorks 
2. Inventor 
3. Corel Draw 
4. PDF, JPG, TIFF и прочие 
5. Фото с мобильного телефона, эскизы "от 

руки"  и т.д. 

 

 

Нет Да 

• Мелкие элементы контуров – такие как отверстия, вырезы, короткие линии и т.д.  должны 
быть не меньше 2-х толщин обрабатываемого металла 

• Минимальный безопасный размер отверстий 5мм 

• Максимальный размер обрабатываемого листа 1,5 х 3м 

• Максимальный размер обрабатываемой детали 1480 х 2980мм, 1230*2480 

• Минимальные зазоры между деталями 10мм 

• Максимально рациональные раскладки деталей на листе мы делаем сами 

•  
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Требования к материалу, предоставляемому 
Клиентом 

(принимаются у нас на складе по накладной на давальческое сырье)

листовой материал не должен иметь заломов, 
коррозии и прочих дефектов

листовой металл должен иметь прямоугольную форму 
и стандартные либо заранее согласованные размеры. 

Минимальный размер заготовки - 1500 х 1500 или 
1250 х1250

металлы с особой обработкой поверхности -
шлифованные, зеркальные, текстурные и прочие, 
кроме требований, перечисленных выше, должны 

иметь соответствующую упаковку
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Для ускорения расчета и избежания ошибок, просим Вас выполнять сортировку всех файлов 
для резки в папках - по толщине металла 

 
Для примера ниже представлена схема такой сортировки.  
	

	

• Полка_48шт.dxf
• Бортик_144шт.dxf
• Скоба_288шт.dxf

Ст3 ХК-2мм

• Основание_12шт.dxf
• Кронштейн_96шт.dxf

Ст3 ХК-3мм

• Накладка_48шт.dxf
• Логотип_48шт.dxf

AISI 304 шлиф-2мм

• Подложка логотипа_48шт.dxf

АМГ3М-3мм


